Caratteristiche/Proprieta

Sistema di indicazione "rattura filo” perfa
prevenzione degll errori di produzione.

Un sensore monitora ||
filo nel sup movirmento
per tuttc | tempo.
Sa il filo superiore o
- infenore si rompe, questo
3 o o N sistema lo individua
g =T all" Istante & farma |
ﬂﬂm processo di ricamo

evitando cosl | proseguimento della produzione con

Il filo rotto. La sensibilite del sensore puo essere

regolata dal pannello di contrallo in base al tipo di
fGaTo.

[ guidafilo centrale con le molle tendifilo mantiens
| bitanciamento dei fili superiore e Inferiore.

Le molle tendifile
recuperano l'eccesso di
4 filo e stabilizzano |l
| bilanciamento dal filo
| superiore ed inferiore
durante le operazioni ad
alta velocita, ottimizzando
la tapnsione del file. La
mottura del filo data dal punti satinati extra fini (2 mm

o meno), dalla punia dellago o dallarncclamento del

filo, eci. & stata ridotta grazie & questa guida del 30
0% (rispetto alle nostre specifichs convenzionali).

Leva di pratezione tendifilo <BAT>,

PP Copenure studiate
appositaments sono
state montata sulle kewe
tendifilo per evitare che
fil s aggrovigling
durante le operazioni ad
alta valocita e par
migliorare la sicurezza
dell ambierte di lavong,

Funzioni .
Memoria 2,000,300 punti Ritoma alla posizione d| Sposta || talaio automaticanente in un punto
Ridimensiona || disegno B0% - 200% {in unitadi 1%} luonuscita telac stabullte, per poter effetivare le oparazioni di
Ruata il disagno Runta i| disegno (in unith di 17) posizionamento dei telai con la massima

Auto ripetizione del disegno ALY B8 volte clascuno

facilita per l'operatora,

Modifica il disegno pUND per punto

Traslazione manuale

Telao indigtro/avant

pernumears di punt

imunitadi 1, 3, 5 puntl, cambio colore,

Ripona il telaio nella posizione precedente, nel
CAaso inGul II"P!-i‘.-u'E' =ratoy H|’]L|‘5|H|Ll ITr II.]HllI\I'-_'rIlH

durante || fermo delle operazion di nicarme,

Ritvrnoalia posizione iniziale  Sposta | ekioindetro alla posiziona

di partenza

Rodazions automatica

del disegno sul telaio per

cappelll

Quando si ricamana i cappalli il disagno viens

ruotate automaticame nte o 183 gradi,

@ lavorazion.

Sono disponili paillettes di
diarmeiro dal 2 al 22 mm,
urarmpia garmrma o pailleties
di svariate dimensioni e fomme,
incluse le paillettes di grandi

o clirmension, guealle non arcolan
g gquelle pia egoentrizhe, &
seconda delle vostre esigenze

Dispositive zig-2ag

Cucitura zig-2am.

Montatelo semplicementa alla
tradizionall teste di ricarmo!
"] SI |.'ILH‘I LTS FJ|"‘I['I|II:.'FJTH Lirn

cordonatto fissandalo con una

Specifiche
WM X-C senes
Aghi Campo da ncamo [D=W) mm
Modell B 0 [ E F
: 7 15 Momele  T.widecap  T:semiwidecap T, Tubclars
™MXC O O O 550x600 5% 360 83 x 180 SE0x505 080 G970 880 243 935 820

Quelonidifabbrca  Dispositivo Paillettes IV, Dispositive zig-zag, Puntatore laser, fotocellula o slourezza

Wpzion Dispositiva zig-zag ad alta velocita, Bispositiva boring (non applicabile con telalo per
cappell), gambe macchina, - .
Tealal Telaio continuo [con apposito tavolo), telaio per cappelll, telaio auto clamp, elalo per tasche
Lunghezeadel purtl | Scalaternarla: 011-12.0mm, Seala binaria : 0.1-12Tmm
\."eJDc_ita I‘l-"la;_-:. ‘l.?_t:ﬂrpm _ i
Mﬂmﬂé ﬂﬂmmm"‘ H.Mdﬁma |I'I1phl]5t.\'.ﬂ L *Tawilo frontale par border frame:
Elattricita Fasesingola 100 - 120%, 200 - 2400 EDHz/80Hz A 10

Consumo corrente  210W

“Tajirswa sl v iidintto di poter modificans e canattendiche delle macching senza dovene dane preayise.
“Percampo di rlcama telal tbolad o cappelll s iende o spacio ricamabiie a8intemo del felaio desso,
Tudfareia essn pub variae melarone alla caratterstiche del materiale rd ol condisond i operativita
“La el et cheBa macching pads varare inrelazione ale condizond & Gvomazions, tpo 3 filaae, modello & macching o o elaio utilizzate.
*l sy ni e | conbenuti i AR CALAR0 TN [ROASCH BRSE T wlillzzatl senza preventiva autorizzazione

B : 1485mim

[esempio codice modelial | TWME-C 15 01
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The Single Head Wide Type

WIDE
WMX-

Mubti-head Automatic Embroidery Machines




Vi presentiamo un nuove modello che ampia

la famiglia delle macchine monotesta TEMX-C.

Macchina Monotesta a campo grande

per lavorazioni che richiedono un campe di ricamo maggiore come

gincche, obbigliamento sportivo, ecc... Questa macching consente inaltre

di ricomare su articoli tradizionali come cappelli, t-shirt, tasche e borse.

Slstema di indlcoron e “rottu o flko" per
la preventions degli errori & produrdons

S SRS FTS—

& Mamoria © 2,000,000 punt

Ampio campo da ricomo : 350x595 mm

Macching a bracdo o o copo finite

Velocita : 1,200 rpm

Telalo per cappelll

Telalo Auto Clamp

Telalo tubolare

Telalo per tasche (facoltative) Telalo continua {facoltativo)

Adamo al ncarmo su prodot wbolan come
rshim, feipe 2 unitarrni. Porete scegliers ra
diverse dimension: peradatrarla al vostri
Erodom.

Ln elao per cappelll arnpeo per noarnars sy
cappell firiel, Mon importa | upo o cappella,
ricamarte fing ad un'armpieza massinma di
360 mm sulla circarferenza del cappella
(raglia adulno} Anaccare o staccare i cappsli
al nelada con un sermplice tocco

[la) tessun a prodotn Hinit, necarmate Un telaie per poter ricamare su piccole Utilizzare guesio telalo per il ricamo

unampia variets di element senza dover tazche E' disponibile in pid dirmengicni tradizionale. ad esermpio paich e
cambiars elag l'appliqué. (Con gquasto [elalo & necessano

anche ur appasit tavola)




